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Combinacion de capacitadores e inductores

El COMBYSCAN es un sistema de medicion sin contacto

basado en la tecnologia combinada inductiva y capacitiva.

El sensor que utiliza un cilindro de metal como referencia es
capaz de medir el espesor de una placa, lamina o pelicula con

una precision de décimas de micron.

PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

El sensor inductivo mide la distancia entre el sensor y
el cilindro, mientras que el capacitivo mide el dieléctrico
del material; combinando el valor de las dos sefiales
se obtiene el valor del espesor. Combyscan puede ser
usado en lineas de cabeza plana asi como en lineas de
extrusion de pelicula de burbujas.

PRINCIPALES CARACTERISTICAS

SIN CONTACTO

El sensor proporciona una medicion sin contacto sin
un cojinete de aire.

INDUSTRIA 4.0 Y IOT

Todas las maquinas Syncro estan listas para ser
integradas con controles de supervision de terceros
y sistemas ERP usando la Ultima generacion de
protocolos OPC-UA como estandar.

PROCESOS

El escaner se utiliza en los principales procesos tanto
para lineas de extrusion de cabeza plana como de
burbujas. En las lineas de extrusion de pelicula de
burbujas, Combyscan se instala después del remolque
y gracias al software especial patentado, es capaz
de medir la pelicula doble y colapsada y calcular
rapidamente su perfil evitando esperar una rotacion
completa del remolque.

IDEAL PARA EL FILM DE BARRERA EN LAS
LINEAS DE BURBUJAS

Combyscan puede medir films o Iaminas con
estructuras complejas y multicapa como materiales de
barrera que no estan influenciados por la composicion
del material.

ESTRUCTURA DEL ESCANER

La estructura de soporte del escaner ofrece una
excelente resistencia a la deformacion, asegurando
una perfecta estabilidad de la medicion.

FACIL ACCESO PARA EL MANTENIMIENTO

Combyscan ha sido disefiado para facilitar el
acceso a las operaciones de mantenimiento.

MAPEO DE CILINDROS EN 3D

Gracias al mapeo 3D se garantiza una alta
resolucion de la medicion eliminando cualquier
posible defecto mecanico.

CALCULO DE PERFIL RAPIDO - LINEAS
DE BURBUJA

En una linea de pelicula de burbujas, COMBYSCAN
muestra el perfil después de so6lo 3 escaneos.

CONTROL DE PERFIL AUTOMATICO

En las lineas de extrusion de cabezal plano,
Combyscan puede suministrarse con Syntrolgauge
para comprobar automaticamente los tapones
térmicos del cabezal; en las lineas de extrusion de
film soplada, el escaner puede suministrarse con
anillos automaticos para ajustar el perfil del film.
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DATOS TECNICOS
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Modelo | Ancho maximo | X(mm) | A(mm) | B(mm) | C(mm) | D(mm) | E(mm) | f(mm) | g(mm) Pof(e\:;c'a PEZO
del film
900 900 1200 2200 420
1100 1100 1400 2400 450
1300 1300 1500 2600 480
1500 1500 1800 2800 520
1700 1700 2000 3000 600
500 1060 1.38
1900 1900 2200 3200 820 480 335 1100 650
2100 2100 2400 3400 670
2300 2300 2600 3600 680
2500 2500 2800 3800 700
2700 2700 3000 4000 720

*En el caso de un tubo colapsado, el grosor de la medida es la suma del grosor de las dos capas de film.
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Syncro Group reserves the right to alter the specifications indicated in this catalogue at any time and without prior notice combyscan en — 04/20 Ed.



